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注意：美国联邦法规限制本器械仅能由有资格的牙科医生销售或订购。
ALL-BOND 3TM＊
通用牙科粘结系统
综合信息
ALL-BOND 3是一种双重固化，分三个步骤使用的通用牙科粘结系统，可与所有牙科材料兼容。它利用改进的ALL-BOND 2＊技术，使得ALL-BOND 3相对更为疏水，增强了粘结的耐用性。这种新的基于乙醇的配方需要的粘结层数更少，比ALL-BOND 2对用户更易使用。
ALL-BOND 3Resin是一种疏水，X阻线、含填料的粘结树脂。它的X阻线性可以勾画出修复的轮廓，并且减少龋齿误诊的风险。ALL-BOND 3Resin不含甲基丙烯酸羟乙酯（HEMA）。树脂层中不含甲基丙烯酸羟乙酯（HEMA）是一个很好的性质，使得粘结层不易吸水吸。吸水可以是粘结度降低的重要原因，它还能促使牙齿结构进一步蛀蚀。疏水性粘结剂预计比目前市场上的产品耐用性更好。
使用范围
1、
直接复合树脂修复
2、
复合树脂核成型
3、
加冠修复中, 取印模或临时修复前的脱敏
4、
间接修复（金属、烤瓷和复合树脂）
5、
根管桩粘结
6、
烤瓷修补
7、
复合树脂修补
8、
复合树脂和金属/固化银汞合金的粘结（纯金属/合金贴面技术）
9、
裸露牙根面的脱敏
使用指南
1、
对于直接复合树脂修复和
2、 对于复合树脂核成型：
1、
用酸蚀剂UNI-ETCH＊ w/BAC对预备牙体酸蚀蚀15秒，彻底清洗。使用海棉粒去除多余水分，保持预备牙体表面可见湿润。
2、
将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。
3、
在预牙上, 涂1-2层。
4、
缓和而彻底地气枪干燥，直至无可见材料流动。表面应该显得有光泽；否则就需要再涂一层ALL-BOND 3，并重复步骤4。
5、
500mW/cm2光固化10秒。
6、
涂一薄层ALL-BOND 3Resin。如果有必要，气枪干燥使其变薄。
7、
用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
8、
继续放置修复材料。
3、加冠修复中, 取印模或临时修复前的脱敏：
1、继上一页中步骤1到7，用乙醇湿润的棉球或2×2的纱布除去氧阻聚层，并制作印模。
2、继续临时修复的步骤。我们推荐用水性的润滑剂对预备牙体进行涂抹覆膜，在边缘处留出1-2毫米以利于临时水门汀的粘结。
4、间接修复（金属、烤瓷和复合树脂）
牙预备体：
1、
用酸蚀剂UNI-ETCH＊ w/BAC对预备牙体酸蚀蚀15秒，彻底清洗。使用海棉粒去除多余水分，保持预备牙体表面可见湿润。
2、
将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。
3、
在备牙上涂1-2层。
4、
缓和而彻底地用气枪干燥，直至无可见材料流动。表面应该显得有光泽；否则就需要再涂一层ALL-BOND 3，并重复步骤4。
5、
用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
提示：没有必要使用ALL-BOND 3Resin。
6、
继续水门汀粘结步骤。
间接修复体的预备：
对于金属或复合树脂的间接修复：
1、
根据技工所提供的指南处理修复体的内表面。
2、
将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。
3、
在修复体的内表面上涂1-2层。
4、
缓和而彻底地用气枪干燥，直至无可见材料流动。表面应该显得有光泽；否则就需要涂一层ALL-BOND 3，并重复步骤4。
5、
用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
对于所有的烤瓷修复：
注意：由于不同的烤瓷需要不同的表面处理的方法，请与技工所联系以获得合适的内表面处理指南。
1、如果技工所推荐硅烷化处理，在内表面上涂1-2层薄硅烷，如BIS-SILANETM＊，等待30秒。用气枪吹干。
提示：烤瓷表面与涂BIS-SILANE前, 看起来不会有任何区别。
2、a.对于除贴面以外的所有烤瓷修复：将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。在修复体的内表面上涂1-2层。
b.对于贴面：用PORCELAIN BONDING RESIN＊替代ALL-BOND 3 Parts A和B，在修复体的内表面涂1-2层，以保持长期的比色稳定性。不要光固化。跳过步骤3和4。
3、缓和而彻底地用气枪干燥，直至无可见材料流动。表面应该显得有光泽；否则就需要再涂一层ALL-BOND 3，并重复步骤3。
4、用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
5、对于牙髓的根管桩粘结：
1、根据生产厂家说明预备根管桩空间。如果使用的是金属根管桩，根据生产厂家说明预备根管桩表面。
2、用酸蚀剂UNI-ETCH w/BAC对根管桩道酸蚀15秒。彻底清洗，快速气枪干燥或用吸湿纸尖将积水从根管内去除。
3、将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。用根管刷在根管内涂一层ALL-BOND 3 Parts A和B。用纸尖或轻吸将多余的材料。随后用温和气流彻底气枪干燥。由于ALL-BOND 3的双重固化功能，没有必要进行光固化。
提示：纸尖的步骤对于去除积聚的粘结剂非常重要，它可使根管桩无干扰的完全植入。
4、在根管桩上涂一层ALL-BOND 3 Parts A和B，轻轻地用气枪干燥。用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。根据生产厂家的说明继续进行根管桩的粘固。
6、对于烤瓷修补：
1、用一个橡皮障将待修补部位隔离开。
2、在处理烤瓷时, 最好预备出长的斜面边角。
3、如有金属暴露在外，在金属和需修补的烤瓷周围喷砂1-2秒。除了喷砂的另一个方法是用一个金刚砂钻打磨抛光。用水清洗并用气枪干燥。
4、BARRIER GEL＊可用于保护不想被酸蚀的软组织和其他部位。
警示：当使用PORCELAIN ETCHANT时，有几个必须遵循的注意事项。你必须阅读和理解有关这个产品的说明，才能使用PORCELAIN ETCHANT： 4%或9.5%的PORCELAIN ETCHANT使用说明。
5、将BISCO公司的PORCELAIN ETCHANT＊用于干燥的修补部位，允许4%的PORCELAIN ETCHANT停留5-6分钟，9.5%的PORCELAIN ETCHANT停留1-2分钟。为了清除氢氟酸蒸汽，应将抽空装置头放在靠近修补的部位。监控整个酸蚀过程。
注意：在PORCELAIN ETCHANT用于口腔内部之前，确定PORCELAIN ETCHANT注射针头是否被妥当放置，紧密连接。挤出少量酸蚀剂至混合盘上，以确定其是否能从射针头处自由流出。如果流动被抑制了，不要继续下一步。更换气枪头，使用在患者上前,再次检测酸蚀剂的流动性。
提示：不是所有的烤瓷系统都可以被酸蚀的，酸蚀时间可能应不同的烤瓷材料而变化。
6、应用高速抽吸装置去除PORCELAIN ETCHANT。大量的水冲洗并气枪干燥。酸蚀过的表面应该看起来晦暗而毛燥。
7、在酸蚀过的烤瓷表面上涂1-2层薄硅烷，如BIS-SILANETM，允许其停留30秒。气枪干燥使溶剂蒸发。
8、将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。在金属和烤瓷表面涂1-2层。轻轻地吹干使溶剂蒸发。用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
9、如果金属是可见的，使用DUAL-CURED OPAQUER＊。摇动瓶子, 将基质糊剂和催化糊剂以1：1的比例在混合槽中混匀。涂一薄层, 以其遮盖金属。用光强500mW/cm2的光, 固化30秒。
10、用复合树脂继续分层粘结和加工修整。复合树脂最好是杂化的或纳米杂化的，如AELITETM＊ALL-PURPOSE BODY。烤瓷修补不推荐使用纯的微填料复合树脂或纳米填料复合树脂，因为它们的抗冲击强度很低。
7、对于复合树脂修补：
1、
去除旧的复合树脂层，斜切牙釉质边缘，如果存在的话。
2、
用酸蚀剂UNI-ETCH w/BAC对备牙酸蚀15秒。彻底清洗，气枪干燥。如果有牙本质，使牙本质保持表面可见湿润。
3、
将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。
4、
在复合树脂和牙结构表面涂1-2层。
5、
缓和而彻底地用气枪干燥，直至无可见材料流动。表面应该显得有光泽；否则就需要再涂抹一层ALL-BOND 3，并重复步骤5。
6、
用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
7、
用复合树脂继续分层粘结和完成修复。
8、对于复合树脂和金属/固化银汞合金的粘结（纯金属/合金贴面技术）：
1、
根据生产厂家的说明预备金属表面。用水冲洗并用气枪干燥。
2、
如果存在牙结构，用酸蚀剂UNI-ETCH w/BAC酸蚀15秒，彻底冲洗。使用海棉粒粒去除多余水分，保持预备牙体表面可见湿润。
3、
将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。
4、
在金属和牙结构表面涂1-2层。
5、
缓和而彻底地气枪干燥，直至无可见的材料流动。表面应该显得有光泽；否则就需要再涂一层ALL-BOND 3，并重复步骤5。
6、
用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
7、
使用DUAL-CURED OPAQUER：摇动瓶子将基质糊剂和催化糊剂以1：1的比例在混合槽中混匀。涂一薄层以其遮盖金属。用光强500mW/cm2的光, 固化30秒。
8、
用复合树脂继续分层粘结和完成修复。
9、对于裸露牙根面的脱敏：
1、用酸蚀剂UNI-ETCH w/BAC对牙本质酸蚀15秒，彻底清洗，气枪干燥。使用海棉粒粒去除多余水分，保持预备牙体表面可见湿润。
2、将同样滴数的ALL-BOND 3 Parts A和B（1：1）放入一个混合槽中。用刷子充分混匀5秒。
3、在预备牙体上涂1-2层。
4、缓和而彻底地用气枪干燥，直至无可见材料流动。表面应该显得有光泽；否则就需要再涂抹一层ALL-BOND 3，并重复步骤4。
5、用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
6、涂一个薄层ALL-BOND 3Resin。如果有必要，气枪干燥使其变薄。
7、用光强500mW/cm2的光, 固化10秒。
8、用乙醇湿润的棉球或2×2的纱布除去氧阻聚层。
储存：在室温22℃/72F储存，特定有效期参见独立成分标签。
注意事项：未聚合的树脂可能在易感人群中导致皮肤过敏。如果接触了皮肤，请立即用肥皂水和清水彻底冲洗。
警示：BISCO公司有责任退换有缺陷的产品，BISCO公司不承担由于使用或不当使用该产品而造成的直接的或间接的伤害或损失。使用者有责任在使用前根据其特定使用目的决定产品的适应性。使用者承担与此有关的所有风险和责任。
注意：联邦法律禁止牙科专家销售或订购此装置。
＊ALL-BOND 3是一个BISCO公司的商标。
＊ALL-BOND 2和UNI-ETCH是BISCO公司的注册商标。
＊BIS-SILANE是一个BISCO公司的商标。
＊PORCELAIN BONDING RESIN和BARRIER GEL由BISCO公司生产。
＊PORCELAIN ETCHANT和DUAL-CURED OPAQUER由BISCO公司生产。
＊AELITE是一个BISCO公司的商标。
制造商/注册人名称：BISCO, INC.

住所：1100 West Irving Park Road Schaumburg, Illinois 60193
生产地址：1100 West Irving Park Road Schaumburg, Illinois 60193
联系电话：847-534-6000
1-800-BIS-DENT
网址：www.bisco.com

代理人/售后单位名称：华盛联盟医疗设备（北京）有限公司

代理人/售后单位地址：北京市海淀区莲花苑5号楼华宝大厦1315、1316室

联系电话：010-83141709

传真：010-83141710

医疗器械注册证书编号：

产品技术要求编号：
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BISICO France
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13680 Langon de Provence
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